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บริษัท ลานนา โปรดักส จํากัด กอต้ังข้ึนเม่ือวันท่ี 1 กุมภาพันธ พ.ศ.2532

ในพ้ืนท่ีของหมู 4 ตําบลบานกลาง อําเภอเมือง ลําพูน กอนหนาท่ีนิคม

อุตสาหกรรมภาคเหนือจะเร่ิมโครงการไมนาน เร่ิมตนจากกระบวนการ

ผลิตวาซาบิ ซ่ึงมีหลากหลายรูปแบบ ไดแก วาซาบิสด วาซาบิมายองเนส

วาซาบิบรรจุหลอด วาซาบิซอส วาซาบิชิลล่ีซอส วาซาบิผง และ 

Wasabi flavor or Seasoning รวมถึงพืชผักผลไมแชแข็งอ่ืนๆ 

ซอสปรุงรสและน้ําจ้ิมตางๆ 
 

1.เตรียมวัตถุดิบ                          

ตนวาซาบิ เก็บเก่ียวตนวาซาบิ

1 รายละเอียดการเก็บสถิติของตะกรา

2 รายละเอียดการเก็บสถิติของเคร่ืองจักร

3 รายละเอียดสรุปรายงานการมารับบริการท่ีหองพยาบาล 

4 รายละเอียดรายงานการรับบริการท่ีหองพยาบาล

5 รายละเอียดสรุปการใหบริการหองพยาบาลรายวัน 

6 รายละเอียดอุบัติเหตุรายแผนก 

ขอมูลท่ีเก่ียวของกับกระบวนการวิเคราะหเกณฑการ
ประเมิน

4.1 วิเคราะหคุณลักษณะความเสียหายที่อาจจะเกิดขึ้น หาสาเหตุของการเกิด

คุณลักษณะ ความเสียหาย และกําหนดระดับความรุนแรงคา (S=Severity) 

4.2 พิจารณาถึงความถี่หรือโอกาสการเกิดขึ้นของสาเหตุของการเกิดคุณลักษณะ

ความเสียหาย (O=Occurrence) 

4.3 พิจารณาวิธียการในปจจุบันที่ทําการตรวจสอบเกิดคุณลักษณะความเสียหาย

(D=Detectability) 

4.4 คํานวณหาคา ตัวเลขแสดงลําดับความเสี่ยง Risk Priority Number (RPN)

= S x O x D

4.5 จัดลําดับความสําคัญของคุณลักษณะความเสียหาย

4.6 หาแนวทางการปองกันและแกไขปรับปรุง

4.7 ประเมินความเปนไปไดในการนําแผนการแกไขปญหาไปใช

 

 นําเทคนิค FMEA การวิเคราะหความเสียหายและผลกระทบ

มาประยุกตใชในการวิเคราะหหาความเสียหายหรือความส่ียง

และวิเคราะหหาสาเหตุของความเสียหายของการขนถาย

วัตถุดิบภายในโรงงาน

เพ่ือหาแนวทางการปองกันและลดความเส่ียงในการขนถาย
วัตถุดิบ ใหวัตถุดิบไมเกิดความเสียหายภายในโรงงาน
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 ศึกษาขอมูลการขนถายวัตถุดิบจนถึงการขนถายสินคาและเก็บขอมูลเบื้องตน  

 จึงสามารถแบงกระบวนการขนถายวัตถุดิบภายในโรงงานวาซาบิออกไดเปน8ขั้น

ตอน

- คาเฉล่ียของความรุนแรงของความเสียหาย Severity (S) ระดับคะแนนเทาเดิม 80เปอรเซ็นต

 - คาเฉล่ียของโอกาสในการเกิดความเสียหาย Occurrence (O) ลดลงจาก 30 เปอรเซ็นต 

เหลือ16 เปอรเซ็นต ลดลง 46.67 เปอรเซ็นต 

  - คาเฉล่ียของความสามารถในการตรวจจับ Detectability (D) ลดลงจาก 54 เปอรเซ็นต

 เหลือ 50 เปอรเซ็นต ลดลง 7.40 เปอรเซ็นต 

 

 

ผลการดําเนินโครงการ

โครงงานที่ 77 ปการศึกษา 2563

บทนํา วัตถุประสงค

2.นําตนวาซาบิ

ไปลางผานเคร่ือง

3.เขากระบวนการ

คัดแยกขนาด

4.ช่ังน้ําหนักและ

ใสสวนผสมตาม

5.นําไปเขากระบวนการบด

ดวยเคร่ือง Mixer 
6.บรรจุผลิตภัณฑ

7.Freezing

 

8.เก็บผลิตภัณฑเขาคงคลัง

ตัวอยางปญหาหรือขอบกพรองท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการ

 
1. ผลวาซาบิเสียหายจากการเก็บเก่ียว เน่ืองจากตะกราใสวาซาบ

แตกหักจากอายุการใชงานของตะกรา

2. การลางผลวาซาบิไมสะอาด มีเศษหินดินทราย ในกระบวนการลาง ในกระบวนการ

ลางผลวาซาบิผานเคร่ืองลางผลไม 

3. รถเข็นวัตถุดิบเกิดการล่ืนลม เน่ืองจากพ้ืนไมเรียบเสมอกัน มีหลุมขรุขระ 

 คํานวณ RPN ใหม หลังการ

แกไข และเปรียบเทียบคา RPN

ใหมกอนและหลังการแกไข

 


